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CPS
Automatische Werkzeugwechsler

Modular. Robust. Flexibel.
Automatische Werkzeugwechsler CPS

Pneumatisch betdtigter Werkzeugwechsler mit Selbsthaltung bei Druckluftabfall, integrierte Kolbenfeder sorgt fiir eine
Minimierung der Spaltbildung.

Einsatzgebiet

Universell einsetzbar (bspw. bei Handlingaufgaben oder Maschinen-
beladung) bei kurzen Wechselzeiten zwischen einem Endeffektor wie
Greifer oder einem kundenseitigen Werkzeug.

Vorteile = lhr Nutzen

© Vvielzahl an BaugroRen
das CPS ermdoglicht mit 18 BaugroRen eine optimale Auswahl fiir
jede Anwendung

O Vielseitige Medieniibertragung
umfangreiches Sortiment an Optionsmodulen zur Durchfiihrung
elektrischer und fluidischer Medien erweitert die Einsatzmdég-
lichkeiten des Werkzeugwechselsystems

© Langlebigkeit
Der Einsatz von gehdrtetem und rostfreiem Stahl in allen
Funktionsteilen steigert die Belastbarkeit und verldangert die
Nutzungsdauer

© Einfache Montage
Der Einbau erfolgt schnell und einfach mit Hilfe von standardi-

sierten Adapterplatten oder direkt an die mechanische
Schnittstelle

Sl

BaugrofRen
Anzahl: 18



CPs
Automatische Werkzeugwechsler

Funktionsbeschreibung

Der automatische Werkzeugwechsler CPS besteht aus einem Wechselkopf (CPS-K) und einem Wechseladapter (CPS-A). Der am
Roboter montierte CPS-K koppelt und entkoppelt den am Werkzeug montierten CPS-A. Der pneumatisch betdtigte Verriege-
lungskolben sorgt fiir eine zuverldssige Verbindung. Passende Optionsmodule versorgen das angekoppelte Werkzeug.

© Gehduse © Verriegelungsmechanik
Gewichtsoptimiert durch Verwendung einer hochfesten, Funktionsteile aus gehdrtetem rostfreiem Stahl. Verrie-
hartbeschichteten Aluminiumlegierung gelungskugeln sorgen fiir eine schnelle und feste

® Kolben Verbindung. Selbsthaltung bei Druckluftabfall. Vermei-
Pneumatisch angetrieben, sorgt fiir die Ver-/Entriegelung dung der Spaltbildung zwischen Kopf und Adapter durch
des Systems integrierte Feder.

O Integrierte Pneumatikdurchfiihrungen
Minimierung der Stérkontur. Auch fiir das Ubertragen
von Vakuum geeignet.

© Sensorabfrage der Verriegelung
Optional, zur prozesssicheren Abfrage




CPS
Automatische Werkzeugwechsler

Allgemeine Informationen zur Baureihe

Betdtigung: pneumatisch, iiber gefilterte Druckluft nach
[SO 8573-1:2010 [7:4:4]

Wirkprinzip: iiber Kolben betdtigte Kugeln mit integrierter
Feder (zur Unterstiitzung der verriegelten Kolbenstellung)

Medieniibertragung: je nach BaugroRe variabel {iber
Durchfiihrungsmodule

Gehduse: Das Gehduse besteht aus einer hochfesten,
hartbeschichteten Aluminiumlegierung. Die Funktionsteile
sind aus gehdrtetem rostfreiem Stahl.

Gewdhrleistung: 24 Monate
Lebensdauerkennwerte: auf Anfrage

Anwendungsbeispiel

@ Automatische Werkzeugwechsler
CPS

® Optionsmodule COS

Extreme Umweltbedingungen: Bitte beachten Sie, dass
der Einsatz unter extremen Umweltbedingungen (z. B. im
Kiihlmittelbereich, bei Guss- oder Schleifstaub) die
Lebensdauer dieser Einheiten deutlich reduzieren kann
und wir dafiir keine Gewdhrleistung tibernehmen kdnnen.
In vielen Fdllen haben wir jedoch eine Losung parat. Bitte
sprechen Sie uns an.

Mindestdruck: Der Mindestdruck ist der minimal benétigte
Betriebsdruck, der zum Verriegeln des Systems bendtigt
wird. Dieser Druck muss wdhrend des Betriebs dauerhaft
anliegen.

Selbsthaltung: Der automatische Werkzeugwechsler hat
eine Selbsthaltung die das Abfallen des Werkzeuges bei
Druckabfall verhindert. Ein Trennen von Wechselkopf und
Wechseladapter ist durch pneumatisches Betdtigen des
Kolbens maglich.

—

© Modulares Ablagemagazin CTS
@ Universalgreifer EGU
© 2-Finger-Parallelgreifer JGP-P



SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt noch
produktiver — die passende Ergdanzung fiir hGchste
Funktionalitdt, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

CPs
Automatische Werkzeugwechsler
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Optionsmodule COS Modulares Ablagemagazin

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf

— e

(TS Adapterplatten Universalgreifer
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Ndherungsschalter

den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com.




CPS 001

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
25 =10 mjs? =20 m/fs? =30 mjs?
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0.5 ——
e
B3 L[mm] o0 80 120 160
Hebelarm
B v, max. 6 Nm B F. max. 120N
. M, max. 6 Nm . F, max. 120 N
. M, max. 6 Nm . F, max. 170 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 001-K CPS 001-A
Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1590948 1619548
Verriegelungsabfrage nicht moglich
Verriegelungskraft [N] 170
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] [
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.01
Eigenmasse [kg] 0.03 0.02
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 1
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen Lx M5 Lx M5
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln M3
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *2 +2
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.7 +0.7
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *1 *1
Min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/7 4.516/7
Anschraubbild S1 S1
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.1/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 1.2
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 150 [/min (M5) 150 I/min (M5)
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 2 2
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 2 2
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 2 2
Kraft Fx max. dynamisch [N] 40 40
Kraft Fy max. dynamisch [N] 40 40
Kraft Fz max. dynamisch [N] 57 57



https://schunk.com/de/de/p/000000000001590948?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001619548?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

CPS 001
Automatische Werkzeugwechsler

Hauptansicht
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CPS-K CPS-A CPS-K CPS-A
Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne A, a Luftanschluss verriegelt @ Lochkreis
maRliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B, b Luftanschluss entriegelt @
' Pneumatikdurchfiihrungen
@ Anschluss roboterseitig Nut fiir Werkzeugablage
@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Durchgangslochbohrung zur Passune fiir Zentrierun
Anschraubung mit Schrauben & &

Modulares Ablagemagazin (TS Optionsmodule C0S

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,(TS" oder schunk. ® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,C0S" oder schunk.
com. com.



CPS 007

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
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Hebelarm
B v, max. 9oNm [l F, max. 1800 N
. M, max. 90 Nm . F, max. 1800 N
. M, max. 150 Nm . F, max. 1100 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 007-K-S CPS 007-K CPS 007-A
Wechselkopf Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613262 1591016 1591017
Verriegelungsabfrage integriert vorbereitet
Verriegelungskraft [N] 980 980
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 28 28
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015 0.015
Eigenmasse [kg] 0.19 0.19 0.08
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 1.5 1.5
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 6x M5 6x M5 6x M5
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln M5 M5
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *1 *1 +1
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.8 +0.8 +0.8
Max. zul. Winkelversatz Z [°] +2 +2 *2
Anschluss roboterseitig 1S0 9409-1-31.5-4-M5 1S0 9409-1-31.5-4-M5
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5160 5/60
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] L.516/7 L.516/17 L.516/17
Anschraubbild ST ST S7
0ffnungs-/SchlieRzeit [s] 0.1/0.1 0.1/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 7.1 7.1
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 150 I/min (M5) 150 I/min (M5) 150 I/min (M5)
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 30 30 30
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 30 30 30
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 50 50 50
Kraft Fx max. dynamisch [N] 600 600 600
Kraft Fy max. dynamisch [N] 600 600 600
Kraft Fz max. dynamisch [N] 370 370 370



https://schunk.com/de/de/p/000000000001613262?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001591016?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001591017?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

CPS 007
Automatische Werkzeugwechsler

Hauptansicht
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CPS-K CPS-A
Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne A, a Luftanschluss verriegelt @ Durchgangslochbohrung zur
maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B, b Luftanschluss entriegelt Anschraubung
@ Anschluss roboterseitig Anbausatz Verriegelungsab-

frage (Halter und Sensor)

Axialer Luftanschluss (mit
Verschlussschrauben geliefert)

@ Lochkreis Passung fiir Zentrierstift
@ Pneumatikdurchfiihrungen Passung fiir Zentrierung

@ Anschluss werkzeugseitig
Anschraubflache fiir Optionen



CPS 007
Automatische Werkzeugwechsler

Modulares Ablagemagazin (TS

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.

com.

Optionsmodule COB

Zur Montage von COB-Optionsmodulen an CPS-Werkzeugwechsler wird
eine Adapterplatte bendtigt.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Anschraubbild
Adapterplatte

C0S 78L4-A-ST7/B 1618198 ST

C0S 78L4-K-S7/B 1618197 ST

® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com.

10

Optionsmodule COS

@® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.

Adapterplatte 1SO-A40-R

4x90°

@52.6

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 1S0-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte
Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-1S0040/CPSO07 1581604



https://schunk.com/de/de/p/000000000001618198?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001618197?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001581604?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

Adapterplatte ISO-A50-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN I150-9409

Roboterseitige Adapterplatte
Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-1S0050/CPS007 1581606

Adapterplattengestaltung zur Nutzung der axialen
Luftduchfiihrung
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@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

@ Lochkreis

@ Passung fiir Zentrierstift

Die Adapterplatte dient als Schnittstelle zwischen Wechseladapter und
kundenseitigem Werkzeug. Zur fehlerfreien Nutzung der axialen
Luftdurchfiihrungen miissen bei der Gestaltung der Adapterplatte die
Senkungen gemadR Zeichnung beriicksichtigt werden. Die passenden
Dichtungen sind im Beipack enthalten.

CPS 007
Automatische Werkzeugwechsler

Einbausituation Verriegelungsabfrage

Anbausatz Verriegelungsab-
frage (Halter und Sensor)

Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten
Verriegelungsabfrage.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Anbausatz fiir Néaherungsschalter
AS-CPS-007 1610158

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusdtzliche Bestellung des Anbausatzes entfdllt. Der
Lieferumfang eines Anbausatzes enthadlt jeweils einen voreingestellten
Sensor mit Halter, daher werden je (PS-K zwei Anbausdtze bendotigt.


https://schunk.com/de/de/p/000000000001581606?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001610158?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

CPS 011
Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
=10 mjfs? =15 mfs? =20 m/s?
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Hebelarm
B M, max. 105 Nm [l F, max. 1800 N
. My max. 105 Nm . F, max. 1800 N
. M, max. 150 Nm . F, max. 1100 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 011-K CPS 011-A
Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1619555 1619558
Verriegelungsabfrage optional
Verriegelungskraft [N] 1100
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 23
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015
Eigenmasse [kg] 0.13 0.08
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 1.5
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 6x M5 6x M5
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln M5
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *1 +1
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.8 +0.8
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *2 *2
Min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/7 4.516/7
Anschraubbild S7 S7
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.1/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 7.9
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 150 [/min (M5) 150 I/min (M5)
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 35 35
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 35 35
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 50 50
Kraft Fx max. dynamisch [N] 600 600
Kraft Fy max. dynamisch [N] 600 600
Kraft Fz max. dynamisch [N] 370 370

12


https://schunk.com/de/de/p/000000000001619555?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001619558?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

Hauptansicht

CPS 011
Automatische Werkzeugwechsler
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CPS-K CPS-A CPS-K CPS-A

Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

® Die am CPS-K montierte roboterseitige Platte ist eine Abdeckung des
Kolbenraums. Eine entsprechende Abstiitzung durch die Adapterplatte
ist zwingend notwendig. Ein Gestaltungshinweis fiir solch eine
Adapterplatte ist den weiteren Produktinformationen zu entnehmen.

Modulares Ablagemagazin (TS

CTS-B

CTs-C

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.
com.

A, a Luftanschluss verriegelt Anschraubfliche fiir Optionen

@ Lochkreis

@ Pneumatikdurchfiihrungen
@ Abdeckung

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

B, b Luftanschluss entriegelt
@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Optionsmodule C0S

® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.

<D -



CPS 01

Automatische Werkzeugwechsler

Optionsmodule COB

Zur Montage von COB-Optionsmodulen an CPS-Werkzeugwechsler wird

eine Adapterplatte bendtigt.

Bezeichnung
Adapterplatte

Ident.-Nr.  Anschraubbild

C0S 28L4-A-ST7/B

1618198 ST

(0S 78L4-K-S7/B

1618197 ST

® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe

Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com.

Adapterplatte 1S0-A31.5-SIP-R

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 1S0-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung
Adapterplatte

Ident.-Nr.
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Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

A-15S0031/CPS011-SIP

1581623

14

Adapterplatte 1S0-A31.5-R

@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung
B3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-1S0031/CPSO11 1581616

Adapterplatte 1SO-AL40-R

30.7
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w
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift
@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung
(B3 Lochkreis DIN 1S0-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-1S0040/CPS011 1581629



https://schunk.com/de/de/p/000000000001618198?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001618197?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001581616?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001581623?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001581629?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

Adapterplatte 1ISO-A40-SIP-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN I150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-1S0040/CPS011-SIP 1581648

Adapterplatte 1SO-A50-SIP-R

28.5
N\ .
6) 1
/m. -
- hel
2 N
1
( \
< 3 A
) \2)

@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

@3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-1S0050/CPS011-SIP 1581659

CPS 011
Automatische Werkzeugwechsler

Adapterplatte 1SO-A50-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-1S0050/CPS011 1581654

Verriegelungsabfrage

Die Zeichnung zeigt die Mindesthdhe der beim Einbau einer Verriegelungs-
abfrage notwendigen Adapterplatte.

Bezeichnung Ident.-Nr.
Verriegelungsabfrage
AS-CPS-011-SIP-INOO 1596403



https://schunk.com/de/de/p/000000000001581648?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001581654?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001581659?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000001596403?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

CPS 01
Automatische Werkzeugwechsler

Verriegelungsabfrage Adapterplattengestaltung

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert Empfohlene Tiefe der Passung fiir Zentrierung

Induktiver Naherungsschalter Adapterplatte

IN 41-5-M8-PNP 1325755 Empfehlung zur Gestaltung der Adapterplatte.
Anschlusskabel
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
Clip fiir Stecker/Buchse

CLI-M8 0301463

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieBer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte
die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Aligemeinen
35mm.
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Automatische Werkzeugwechsler



CPS 020

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
=10 m/s? ~15 mjs? =20 mijs?
35
30
25
20
15 S
10
3
=
£
L[mm]40 80 120 160 200 240 280
Hebelarm
B v, max. 300 Nm [l F, max. 2000 N
. M, max. 300 Nm . F, max. 2000 N
. M, max. 240 Nm . F, max. 2300 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 020-K CPS 020-A
Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1591033 1591034
Verriegelungsabfrage optional
Verriegelungskraft [N] 2300
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 68
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015
Eigenmasse [kg] 0.48 0.35
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 2
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 12x M5 12x M5
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln M5
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *1 +1
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.8 +0.8
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *2 *2
Min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/7 4.516/7
Anschraubbild K K
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.1/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 20
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 150 [/min (M5) 150 I/min (M5)
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 100 100
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 100 100
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 80 80
Kraft Fx max. dynamisch [N] 660 660
Kraft Fy max. dynamisch [N] 660 660
Kraft Fz max. dynamisch [N] 760 760
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CPS 020
Automatische Werkzeugwechsler
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CPS-A

Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

® Die am CPS-K montierte roboterseitige Platte ist eine Abdeckung des
Kolbenraums. Eine entsprechende Abstiitzung durch die Adapterplatte
ist zwingend notwendig. Ein Gestaltungshinweis fiir solch eine
Adapterplatte ist den weiteren Produktinformationen zu entnehmen.

Modulares Ablagemagazin (TS

CTS-C

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.

com.

A, a Luftanschluss verriegelt

B, b Luftanschluss entriegelt

@ Anschluss roboterseitig

@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Optionsmodule C0S

Anschraubfldche fiir Optionen
@ Lochkreis

@ Pneumatikdurchfiihrungen
@ Abdeckung

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.
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CPS 020
Automatische Werkzeugwechsler

Adapterplatte ISO-A40-R
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@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 150-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-1S0040/CPS020-021 1581668

Adapterplatte ISO-A50-R
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@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 1S0-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-15S0050/CPS020-021

1581683
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Adapterplatte 1ISO-A40-SIP-R

4x90°

&85

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 150-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte
Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-1S0040/CPS020-021-SIP

1581676

Adapterplatte I1SO-A50-SIP-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

@3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-15S0050/CPS020-021-SIP 1581686
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Adapterplatte 1ISO-A63-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN I150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-15S0063/CPS020-021 1581689

Verriegelungsabfrage

Die Zeichnung zeigt die Mindesthdhe der beim Einbau einer Verriegelungs-
abfrage notwendigen Adapterplatte.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Verriegelungsabfrage
AS-CPS-020-SIP-INOO 1596404

CPS 020
Automatische Werkzeugwechsler

Adapterplatte 1SO-A63-SIP-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-150063/CPS020-021-SIP 1581694

Verriegelungsabfrage

Bezeichnung

Ident.-Nr.  Oft kombiniert

Induktiver Ndherungsschalter

IN 41-S-M8-PNP 1325755
Anschlusskabel
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 °

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
Clip fiir Stecker/Buchse

CLI-M8 0301463

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieRer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte
die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Allgemeinen
35mm.
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CPS 020
Automatische Werkzeugwechsler

Adapterplattengestaltung

Empfohlene Tiefe der Passung fiir Zentrierung
Adapterplatte

Empfehlung zur Gestaltung der Adapterplatte.
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CPS 021

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
=10 m/s? =15 m/s? =20 mijs?
35
30
25
20
15 -
10
3
=
£
L[mm]40 80 120 160 200 240 280
Hebelarm
B v, max. 300 Nm [l F, max. 2000 N
. M, max. 300 Nm . F, max. 2000 N
. M, max. 240 Nm . F, max. 2300 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 021-K CPS 021-A
Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1619570 1619572
Verriegelungsabfrage optional
Verriegelungskraft [N] 2300
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 68
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015
Eigenmasse [kg] 0.51 0.35
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 2
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 8x G1/8" 8x G1/8"
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln M5
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *1 +1
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.8 +0.8
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *2 *2
Min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/7 4.516/7
Anschraubbild K Seite A, K oder J liber Adapterplatte Seite B K Seite A, K oder J liber Adapterplatte Seite B
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.1/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 24
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 650 I/min (G1/8") 650 I/min (G1/8")
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 100 100
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 100 100
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 80 80
Kraft Fx max. dynamisch [N] 660 660
Kraft Fy max. dynamisch [N] 660 660
Kraft Fz max. dynamisch [N] 760 760
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CPS 021

Automatische Werkzeugwechsler
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Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

® Die am CPS-K montierte roboterseitige Platte ist eine Abdeckung des
Kolbenraums. Eine entsprechende Abstiitzung durch die Adapterplatte
ist zwingend notwendig. Ein Gestaltungshinweis fiir solch eine
Adapterplatte ist den weiteren Produktinformationen zu entnehmen.

Modulares Ablagemagazin (TS

CTS-C

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.
com.

A, a Luftanschluss verriegelt
B, b Luftanschluss entriegelt

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Optionsmodule C0S

Anschraubfldche fiir Optionen
@ Lochkreis

@ Pneumatikdurchfiihrungen
@ Abdeckung

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.
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CPS 021
Automatische Werkzeugwechsler

Adapterplatte ISO-A40-R
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@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 150-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-1S0040/CPS020-021 1581668

Adapterplatte ISO-A50-R
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@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 1S0-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-15S0050/CPS020-021

1581683
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Adapterplatte 1ISO-A40-SIP-R

4x90°
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@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 150-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte
Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-1S0040/CPS020-021-SIP

1581676

Adapterplatte I1SO-A50-SIP-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

@3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-15S0050/CPS020-021-SIP 1581686
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Adapterplatte 1SO-A63-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN I150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-15S0063/CPS020-021 1581689

Verriegelungsabfrage

Die Zeichnung zeigt die Mindesthdhe der beim Einbau einer Verriegelungs-
abfrage notwendigen Adapterplatte.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Verriegelungsabfrage
AS-CPS-021-SIP-INOO 1596406

CPS 021
Automatische Werkzeugwechsler

Adapterplatte 1SO-A63-SIP-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-150063/CPS020-021-SIP 1581694

Verriegelungsabfrage

Bezeichnung

Ident.-Nr.  Oft kombiniert

Induktiver Ndherungsschalter

IN 41-S-M8-PNP 1325755
Anschlusskabel
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 °

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
Clip fiir Stecker/Buchse

CLI-M8 0301463

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieRer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte
die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Allgemeinen
35mm.
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CPS 021
Automatische Werkzeugwechsler

Adapterplattengestaltung
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Empfohlene Tiefe der Passung fiir Zentrierung
Adapterplatte

Empfehlung zur Gestaltung der Adapterplatte.
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CPS 029

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
=10 mis? ~15 m/s? =20 m/s?
60
50
40
30
20 —
'E T —
B
L[mm]40 80 120 160 200 240 280
Hebelarm
B v, max. 360 Nm [l F, max. 5500 N
. M, max. 360 Nm . F, max. 5500 N
. M, max. 450 Nm . F, max. 2850 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 029-K-S CPS 029-K CPS 029-A
Wechselkopf Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613280 1590976 1590977
Verriegelungsabfrage integriert vorbereitet
Verriegelungskraft [N] 2900 2900
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 24 24
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015 0.015
Eigenmasse [kg] 1 1 0.7
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 1.5 1.5
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 2x G1/8" 2x G1/8" 2x G1/8"
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen Lx M5 Lx M5 Lx M5
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln M5 M5
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] +1 +1 +1
Max. zul. Winkelversatz XY [°] £0.8 £0.8 £0.8
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *1 *1 *1
Anschluss roboterseitig 1S0 9409-1-50-4-M6 1S0 9409-1-50-4-M6
Anschluss werkzeugseitig 1S0 9409-1-50-4-M6
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5/60 5/60
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/7 4.5/6/7 4.5/6/7
Anschraubbild 3xJ 3x)J 3xJ
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.1/0.1 0.1/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 15 15
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 650 I/min (G1/8") 650 I/min (G1/8") 650 I/min (G1/8")
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 150 [/min (M5) 150 I/min (M5) 150 I/min (M5)
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 120 120 120
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 120 120 120
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 150 150 150
Kraft Fx max. dynamisch [N] 1850 1850 1850
Kraft Fy max. dynamisch [N] 1850 1850 1850
Kraft Fz max. dynamisch [N] 950 950 950
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CPS 029
Automatische Werkzeugwechsler

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne A, a Luftanschluss verriegelt @ Lochkreis

maRliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B, b Luftanschluss entriegelt

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Pneumatikdurchfiihrungen
@ Abfrage Position entriegelt

@ Abfrage Position verriegelt
@ Durchgangslochbohrung zur Passung fiir Zentrierstift

Anschraubung mit Schrauben
. " . Passung fiir Zentrierung
Anschraubfldache fiir Optionen

Modulares Ablagemagazin CTS Optionsmodule C0S

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk. @® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
com. Katalogkapitel ,,C0OS" oder schunk.com.

<D -



CPS 029
Automatische Werkzeugwechsler

Optionsmodule COB Einbausituation Verriegelungsabfrage

Zur Montage von COB-Optionsmodulen an CPS-Werkzeugwechsler wird

Anbausatz Verriegelungsab-
eine Adapterplatte bendtigt.

frage (Halter und Sensor)
EezelshUNEHNIdeNtaNSA s hEaubLb)[d Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten
Adapterplatte Verriegelungsabfrage.

Bezeichnung Ident.-Nr.
Anbausatz fiir Néaherungsschalter
AS-CPS-029 1622613

C0S z283-1IB 1610155 J

® Detaillierte Informationen sowie zugehorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com.

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusatzliche Bestellung des Anbausatzes entfdllt. Der
Lieferumfang eines Anbausatzes enthadlt jeweils einen voreingestellten
Sensor mit Halter, daher werden je (PS-K zwei Anbausdtze bendotigt.
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CPS 029
Automatische Werkzeugwechsler



CPS 040
Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
120 =10 m/s? =15 mfs? =20 m/s?
100
80 —
60
40 —=
i
€
L[mm] 100 150 200 250 300 350 400
Hebelarm
B M, max. 1050 Nm [l F, max. 8000 N
[ M, max. 1050 Nm [/ F, max. 8000 N
. M, max. 1050 Nm . F, max. 5650 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 040-K-S CPS 040-K CPS 040-A
Wechselkopf Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613282 1590978 1590979
Verriegelungsabfrage integriert vorbereitet
Verriegelungskraft [N] 5600 5600
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 91 91
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015 0.015
Eigenmasse [kg] 1.1 1.1 0.62
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 3 3
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 8x G1/8" 8x G1/8" 8x G1/8"
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln G1/8" G1/8"
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *2 *2 *2
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +1 +1 +1
Max. zul. Winkelversatz Z [°] +2 +2 *2
Min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] 5160 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] L.51617 L.51617 L.51617
Anschraubbild 2xJ 2x) 2x)
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.1/0.1 0.1/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 42 42
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 650 I/min (G1/8") 650 I/min (G1/8") 650 I/min (G1/8")
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 350 350 350
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 350 350 350
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 350 350 350
Kraft Fx max. dynamisch [N] 2700 2700 2700
Kraft Fy max. dynamisch [N] 2700 2700 2700
Kraft Fz max. dynamisch [N] 1900 1900 1900
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50+0.02 @ <
© . A / '*g
40 5
LT OF
o) B ~N
o < A \ S
®4/6 (2X G'I/8u (2X) iy
M4/10 (4x -

300

;
i
(95) @6/6 (2x

||X||
CPS-K

CPS 040

Automatische Werkzeugwechsler

@80 h7®

50+0.02 @
©
{ ' «>@:
v v
' (95)@4/6 (2x pe
iy M4/9 (4X
62.2 -
27 35.2

/7M8/1 1(6%)
St

25
G1/8" (sx)J @ : §
G1/8" (8x 6?
CPS-A CPS-K

Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

A, a Luftanschluss verriegelt
B, b Luftanschluss entriegelt
@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Anschraubfldache fiir Optionen

IIYII
CPS-A

@ Lochkreis

@ Pneumatikdurchfiihrungen
@ Abfrage Position entriegelt
@ Abfrage Position verriegelt
Naherungsschalter optional
Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung



CPS 040
Automatische Werkzeugwechsler

Modulares Ablagemagazin (TS Optionsmodule COS

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk. @® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
com.

Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.

Optionsmodule COB Adapterplatte 1ISO-A80-R

298

Zur Montage von COB-Optionsmodulen an CPS-Werkzeugwechsler wird

@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift
eine Adapterplatte benétigt.
prerp & @ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung
Bezeichnung Ident.-Nr.  Anschraubbild @ Lochkreis DIN 1S0-9409
Adapterplatte

(0S 283-1/B 1610155 ] Roboterseitige Adapterplatte

® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe

Bezeichnung Ident.-Nr.
Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com.

Adapterplatte
A-1S0080/CPS040 1581814
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Adapterplatte 1SO-A100-R

2125

@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN I150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-1S0100/CPS040 1581811

CPS 040
Automatische Werkzeugwechsler

Einbausituation Verriegelungsabfrage

Anbausatz Verriegelungsab-
frage (Halter und Sensor)

Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten
Verriegelungsabfrage.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Anbausatz fiir Néaherungsschalter
AS-CPS-040-076 1610160

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusatzliche Bestellung des Anbausatzes entfdllt. Der
Lieferumfang eines Anbausatzes enthadlt jeweils einen voreingestellten
Sensor mit Halter, daher werden je (PS-K zwei Anbausdtze bendotigt.
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CPS 041
Automatische Werkzeugwechsler

Technische Daten

Bezeichnung

CPS 041-K

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
=10 m/s? =15 mfs? =20 mjs?
120
100
80
60
\
40 —
—
=y
£
L[mm] 100 150 200 250 300 350 400
Hebelarm
B M, max. 1050 Nm [l F, max. 8000 N
[ M, max. 1050 Nm [/ F, max. 8000 N
. M, max. 1050 Nm . F, max. 5650 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
CPS 041-A

Wechselkopf

Wechseladapter

Ident.-Nr. 1619573 1619574
Verriegelungsabfrage optional

Verriegelungskraft [N] 5600

Verriegelungskraft durch Federkraft [N] L7

Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015

Eigenmasse [kg] 1.4 0.8
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 3

Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 6x G3/8" 6x G3/8"
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen Lx G1/8" Lx G1/8"
Hauptanschlussgewinde Ver-/

Entriegeln G1/8"

Max. zul. XY-Achsversatz [mm] +2 +2

Max. zul. Winkelversatz XY [°] +1 +1

Max. zul. Winkelversatz Z [°] *2 +2
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 451617 4.5/617
Anschraubbild J ]
0ffnungs-/SchlieRzeit [s] 0.1/0.1

Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 46

Durchflussmenge bei 6 bar (pro

Durchfiihrung) 1.400 I/min (G3/8") 1.400 I/min (G3/8")
Durchflussmenge bei 6 bar (pro

Durchfiihrung) 650 I/min (G1/8") 650 I/min (G1/8")
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 350 350
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 350 350
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 350 350
Kraft Fx max. dynamisch [N] 2700 2700
Kraft Fy max. dynamisch [N] 2700 2700
Kraft Fz max. dynamisch [N] 1900 1900
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CPS o1
Automatische Werkzeugwechsler

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne A, a Luftanschluss verriegelt Anschraubfléche fiir Optionen
maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B, b Luftanschluss entriegelt @ Lochkrei
' ochkreis
@® Die am (PS-K montierte roboterseitige Platte ist eine Abdeckung des (1) Anschluss roboterseitig @5 Pneumatikdurchfiihrungen
Kolbenraums. Eine entsprechende Abstiitzung durch die Adapterplatte @ Anschluss werkzeugseitig
ist zwingend notwendig. Ein Gestaltungshinweis fiir solch eine @ Abdeckung
Adapterplatte ist den weiteren Produktinformationen zu entnehmen. (8) burchgangslochbohrung zur Passung fiir Zentrierstift

Anschraubung mit Schrauben
Passung fiir Zentrierung

Modulares Ablagemagazin (TS Optionsmodule C0S

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk. ® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
com. Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.
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CPS 041
Automatische Werkzeugwechsler

Optionsmodule COB

Zur Montage von COB-Optionsmodulen an CPS-Werkzeugwechsler wird
eine Adapterplatte benétigt.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Anschraubbild
Adapterplatte

C0S z283-1IB 1610155 J

® Detaillierte Informationen sowie zugehorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com.

Adapterplatte 1SO-A80-SIP-R

33.9
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NG

\\r%”_\

@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

@3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-1S0080/CPSO41-SIP 1581840

40

Adapterplatte 1SO-A80-R

%)
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@50
@105
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte
Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-1S0080/CPS041 1581826

Adapterplatte 1S0-A100-R
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

@3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte
Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-15S0100/CPS041 1581823
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CPS o1
Automatische Werkzeugwechsler

Adapterplatte 1S0-A100-SIP-R Verriegelungsabfrage

]
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@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift Die Zeichnung zeigt die Mindesthohe der beim Einbau einer Verriegelungs-
. " . abfrage notwendigen Adapterplatte.
@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

(33 Lochkreis DIN 150-9409 Bezeichnung Ident.-Nr.

Verriegelungsabfrage
Roboterseitige Adapterplatte AS-CPS-041-SIP-INOO 1596409

Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-15S0100/CPSOL1-SIP 1581819
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CPS 041
Automatische Werkzeugwechsler

Verriegelungsabfrage

Bezeichnung Ident.-Nr.
Induktiver Néherungsschalter

IN 80-5-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478
INK 80-S 0301550
Anschlusskabel

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503
KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Clip fiir Stecker/Buchse

CLI-M12 0301464
CLI-M8 0301463
Kabelverldngerung

KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999
KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Sensor-Verteiler

V2-M12 0301776
V2-M8 0301775
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieBer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte
die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Aligemeinen

35mm.

)

Adapterplattengestaltung

Empfohlene Tiefe der
Adapterplatte

Empfehlung zur Gestaltung der Adapterplatte.
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CPS 046
Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
120 =10 m/s? =15 mfs? =20 mjs?
100
80
60
40 — —
'E —
€
L[mm] 100 150 200 250 300 350 400
Hebelarm
B M, max. 1050 Nm [l F, max. 14000 N
[ M, max. 1050 Nm [ F, max. 14000 N
B M, max. 1200 Nm [l F, max. 5800 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 046-K-S CPS 046-K CPS 046-A
Wechselkopf Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613284 1590984 1590986
Verriegelungsabfrage integriert vorbereitet
Verriegelungskraft [N] 5800 5800
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 104 104
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015 0.015
Eigenmasse [kg] 2 2 1.1
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 2.5 2.5
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 2x G1/8" 2x G1/8" 2x G1/8"
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 2x M5 2x M5 2x M5
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln G1/8" G1/8"
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] +1.5 +1.5 +1.5
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +1 +1 *1
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *2 *2 *2

Anschluss roboterseitig

1S0 9409-1-100-6-M8

150 9409-1-100-6-M8

Anschluss werkzeugseitig

1S0 9409-1-100-6-M8

Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5/60 5/60
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/7 4.5/6/7 4.5/6/7
Anschraubbild 5xJ 5x) 5xJ
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.1/0.1 0.1/0.1

Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 48

Durchflussmenge bei 6 bar (pro

Durchfiihrung) 650 I/min (G1/8") 650 I/min (G1/8") 650 I/min (G1/8")
Durchflussmenge bei 6 bar (pro

Durchfiihrung) 150 [/min (M5) 150 I/min (M5) 150 I/min (M5)
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 350 350 350

Max. dynamisches Moment M, [Nm] 350 350 350

Max. dynamisches Moment M, [Nm] 400 400 400

Kraft Fx max. dynamisch [N] 4600 4600 4600

Kraft Fy max. dynamisch [N] 4600 4600 4600

Kraft Fz max. dynamisch [N] 1950 1950 1950

Lb
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Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

IIYII» <LXII
66.3
‘ (0)(95)  127.] 39.2. 3.5 (95)(50)
@4/6 (ZXV\ @4/6 (2x)
M4/8 (4X)*\ m | —M4/8 (4x)
G0 S
& | S
T 92
3 | A
- @8/16 (2x)
45 4.5 5 k
18_| a8 o 19) “@8/13.5
- o
13.5 | L1385  mio/22 0 (44(95)
(6) M8/16
CPS-A CPS-K & (6x)
S
+
2 50£0.02, 50£0.02
® — ~, ©

M5 (2x

(95)@4/6 (6

A, a Luftanschluss verriegelt
B, b Luftanschluss entriegelt
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CPS 046
Automatische Werkzeugwechsler

Modulares Ablagemagazin (TS

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.

com.

Optionsmodule COB

Zur Montage von COB-Optionsmodulen an CPS-Werkzeugwechsler wird
eine Adapterplatte bendtigt.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Anschraubbild
Adapterplatte

C0S 283-1IB 1610155 ]

® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com.

L6

Optionsmodule COS

@® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.

Einbausituation Verriegelungsabfrage

Anbausatz Verriegelungsab-
frage (Halter und Sensor)

Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten
Verriegelungsabfrage.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Anbausatz fiir Néherungsschalter
AS-CPS-046 1610159

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusdtzliche Bestellung des Anbausatzes entfdllt. Der
Lieferumfang eines Anbausatzes enthalt jeweils einen voreingestellten
Sensor mit Halter, daher werden je (PS-K zwei Anbausdtze bendtigt.
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CPS 060
Automatische Werkzeugwechsler

Technische Daten

Bezeichnung

CPS 060-K

Lastdiagramm

Max. Belastungen

Traglast

=10 m/s? =15 mis? =20 mjs?

/
I/

E L [mm] 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Hebelarm

Wechselkopf

B F, max. 7000 N
[ £, max. 7000 N
B F. max. w00 N

B M, max. 1500 Nm
. M, max. 1500 Nm
. M, max. 1200 Nm

® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.

CPS 060-A
Wechseladapter

Ident.-Nr. 1590997 1591020
Verriegelungsabfrage optional

Verriegelungskraft [N] 7400

Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 99

Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015

Eigenmasse [kg] 1.3 0.7

Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 3

Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 8x G1/8" 8x G1/8"
Hauptanschlussgewinde Ver-/

Entriegeln G1/8"

Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *2 +2

Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.6 +0.6
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *1 *1
Min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/7 4.516/7
Anschraubbild K Seite A, J liber Adapterplatte Seite B K Seite A, J liber Adapterplatte Seite B
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.3/0.1

Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 82

Durchflussmenge bei 6 bar (pro

Durchfiihrung) 650 I/min (G1/8") 650 I/min (G1/8")
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 500 500
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 500 500
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 400 400
Kraft Fx max. dynamisch [N] 2350 2350
Kraft Fy max. dynamisch [N] 2350 2350
Kraft Fz max. dynamisch [N] 2500 2500
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Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

@® Die am CPS-K montierte roboterseitige Platte ist eine Abdeckung des
Kolbenraums. Eine entsprechende Abstiitzung durch die Adapterplatte
ist zwingend notwendig. Ein Gestaltungshinweis fiir solch eine
Adapterplatte ist den weiteren Produktinformationen zu entnehmen.
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@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
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Anschraubfldache fiir Optionen

@ Lochkreis

@ Pneumatikdurchfiihrungen

(39 Abdeckung
@ Passung fiir Zentrierstift

Passung fiir Zentrierung



CPS 060
Automatische Werkzeugwechsler

Modulares Ablagemagazin (TS

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.
com.

Adapterplatte 1ISO-A80-R

o
_ 2502
2108 _J

/ N
L3
2/

%

@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

@3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-150080/CPS060 1581855

50

Optionsmodule COS

@® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.

Adapterplatte 1ISO-A80-SIP-R

6x60°
4
¢ a0° Ny r T
S @8(gs)
h ~
(96) T ] -
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. Q
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O
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-/ 2/

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 1S0-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-150080/CPS060-SIP 1581857
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Adapterplatte 1SO-A100-R

2119.5

\

3 /0

2)

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 150-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-150100/CPS060 1581852

Verriegelungsabfrage

31.9
= =

o6 1 1

Die Zeichnung zeigt die Mindesthdhe der beim Einbau einer Verriegelungs-
abfrage notwendigen Adapterplatte.

Bezeichnung Ident.-Nr.
Verriegelungsabfrage
AS-CPS-060-SIP-INOO 1596431

CPS 060
Automatische Werkzeugwechsler

Adapterplatte 1S0-A100-SIP-R
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@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 150-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-150100/CPS060-SIP 1581854
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CPS 060
Automatische Werkzeugwechsler

Verriegelungsabfrage

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
Induktiver Néherungsschalter

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-S-M8 0301478

INK 80-S 0301550

Anschlusskabel

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [}
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507

Clip fiir Stecker/Buchse

CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

Kabelverldngerung

KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ®

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Sensor-Verteiler

V2-M12 0301776 (]
V2-M8 0301775 ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieBer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte
die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Aligemeinen
35mm.
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Adapterplattengestaltung

Empfohlene Tiefe der Passung fiir Zentrierung
Adapterplatte

Empfehlung zur Gestaltung der Adapterplatte.

CPS 060
Automatische Werkzeugwechsler



CPS 071

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm

Max. Belastungen

Traglast

=10 m/s?

=15 mjs?

=20 m/s?

160
140

120
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80
60
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[ke] &

E L [mm] 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Hebelarm
B M, max. 1800 Nm [l F, max. 11000 N
[ M, max. 1800 Nm [ F, max. 11000 N
B M, max. 1800 Nm [l F, max. 8100 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 071-K CPS 071-A
Wechselkopf Wechseladapter

Ident.-Nr. 1591027 1591028

Verriegelungsabfrage optional

Verriegelungskraft [N] 8100

Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 93

Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015

Eigenmasse [kg] 2 1.3

Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 3

Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 8x G1/4" 8x G1/4"

Hauptanschlussgewinde Ver-/

Entriegeln G1/8"

Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *2 +2

Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.6 +0.6

Max. zul. Winkelversatz Z [°] *1 *1

Min./max. Umgebungstemperatur ~ [°(] 5160 5160

Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/7 4.516/7

Anschraubbild 2xJ 2x)

Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.3/0.1

Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 81

Durchflussmenge bei 6 bar (pro

Durchfiihrung) 900 I/min (G1/4") 900 I/min (G1/4")

Max. dynamisches Moment M, [Nm] 600 600

Max. dynamisches Moment M, [Nm] 600 600

Max. dynamisches Moment M, [Nm] 600 600

Kraft Fx max. dynamisch [N] 3700 3700

Kraft Fy max. dynamisch [N] 3700 3700

Kraft Fz max. dynamisch [N] 2700 2700
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CPS 071
Automatische Werkzeugwechsler

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne A, a Luftanschluss verriegelt Anschraubfléche fiir Optionen
maRliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B, b Luftanschluss entriegelt @ Lochkrei
! ochkreis
@® Die am (PS-K montierte roboterseitige Platte ist eine Abdeckung des @ Anschluss roboterseitig @ Pneumatikdurchfiihrungen
Kolbenraums. Eine entsprechende Abstiitzung durch die Adapterplatte @ Anschluss werkzeugseitig
ist zwingend notwendig. Ein Gestaltungshinweis fiir solch eine @ Abdeckung

Adapterplatte ist den weiteren Produktinformationen zu entnehmen. (8) burchgangslochbohrung zur Passung fiir Zentrierstift
Anschraubung mit Schrauben
Passung fiir Zentrierung

Modulares Ablagemagazin (TS Optionsmodule C0S

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk. ® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
com. Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.

o Y



CPS 071
Automatische Werkzeugwechsler

Optionsmodule COB

Zur Montage von COB-Optionsmodulen an CPS-Werkzeugwechsler wird
eine Adapterplatte benétigt.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Anschraubbild
Adapterplatte

C0S z283-1IB 1610155 J

® Detaillierte Informationen sowie zugehorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com.

Adapterplatte 1SO-A80-SIP-R

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 1S0-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-1S0080/CPS071-SIP 1581927

56

Adapterplatte 1SO-A80-R

6x60°

28.5

2110

1
\/ 3/

N \ ?/

@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN 150-9409
Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-15S0080/CPS071 1581925

Adapterplatte 1S0-A100-R

_275_

@120

@ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

@3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.

Adapterplatte
A-15S0100/CPSO71 1581858
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Adapterplatte 1S0-A100-SIP-R

6x60°

42.9

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 150-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-1S0100/CPSO71-SIP 1581859

CPS 071
Automatische Werkzeugwechsler

Verriegelungsabfrage

34.3
)

=

o O O |

Die Zeichnung zeigt die Mindesthdhe der beim Einbau einer Verriegelungs-
abfrage notwendigen Adapterplatte.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Verriegelungsabfrage
AS-CPS-071-SIP-INOO 1596432
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CPS 071
Automatische Werkzeugwechsler

Verriegelungsabfrage

Bezeichnung Ident.-Nr.
Induktiver Néherungsschalter

IN 80-5-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478
INK 80-S 0301550
Anschlusskabel

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503
KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Clip fiir Stecker/Buchse

CLI-M12 0301464
CLI-M8 0301463
Kabelverldngerung

KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999
KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Sensor-Verteiler

V2-M12 0301776
V2-M8 0301775
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieBer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte
die minimal zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Aligemeinen

35mm.
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Adapterplattengestaltung

0.5x45°

Empfohlene Tiefe der
Adapterplatte

Empfehlung zur Gestaltung der Adapterplatte.

Passung fiir Zentrierung
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CPS 071
Automatische Werkzeugwechsler



CPS 076

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
250 =10 m/s? =15 mfs? =20 m/s?
200
150
100 N
I~
B —
€
L[mm] 100 200 300 400 500 600
Hebelarm
B M, max. 2200 Nm [l F, max. 23500 N
[ M, max. 2600 Nm [ F, max. 23500 N
B M, max. 5500 Nm [l F, max. 12000 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 076-K-S CPS 076-K CPS 076-A
Wechselkopf Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613287 1591031 1591035
Verriegelungsabfrage integriert vorbereitet
Verriegelungskraft [N] 12000 12000
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 104 104
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015 0.015
Eigenmasse [kg] 2.6 2.6 1.4
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 2 2
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 5x G3/8" 5x G3/8" 5x G3/8"
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln G1/8" G1/8"
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *1 *1 +1
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.7 +0.7 +0.7
Max. zul. Winkelversatz Z [°] +1 +1 *1
Anschluss roboterseitig 1S0 9409-1-125-6-M10 1S0 9409-1-125-6-M10
Anschluss werkzeugseitig 1S0 9409-1-125-6-M10
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5160 5/60
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/1617 4.51617 4.51617
Anschraubbild 2x) 2x) 2x)
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.3/0.1 0.3/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 91 91
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 1.400 I/min (G3/8") 1.400 I/min (G3/8") 1.400 I/min (G3/8")
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 800 800 800
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 800 800 800
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 1800 1800 1800
Kraft Fx max. dynamisch [N] 7800 7800 7800
Kraft Fy max. dynamisch [N] 7800 7800 7800
Kraft Fz max. dynamisch [N] 4000 4000 4000
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Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

A, a Luftanschluss verriegelt
B, b Luftanschluss entriegelt
@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Anschraubfldache fiir Optionen
@ Pneumatikdurchfiihrungen

@ Lochkreis DIN ISO-9409
@ Abfrage Position entriegelt
Abfrage Position verriegelt

Vormontierter Distanzadapter
(im Lieferumfang enthalten)

Ndherungsschalter optional
@ Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung



CPS 076
Automatische Werkzeugwechsler

Modulares Ablagemagazin (TS Optionsmodule COS

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.

@® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
com.

Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.

Optionsmodule COB Adapterplatte 1ISO-A160-R

A3
0
. @
Q
M
T 705
W, 2)
Zur Montage von COB-Optionsmodulen an C(PS-Werkzeugwechsler wird @ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift
eine Adapterplatte benétigt.
prerp & @ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung
Bezeichnung Ident.-Nr.  Anschraubbild

B3 Lochkreis DIN 1S0-9409
Adapterplatte
(05283-B 1610155 |

Roboterseitige Adapterplatte

@ Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe Bezeichnung Ident.-Nr.
Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com.

Adapterplatte
A-1S0160/CPS076 1581928
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Einbausituation Verriegelungsabfrage

Anbausatz Verriegelungsab-

Vormontierter Distanzadapter
frage (Halter und Sensor)

(im Lieferumfang enthalten)

Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten Verriege-
lungsabfrage. Bei Verwendung der integrierten Verriegelungsabfrage wird
ein Distanzadapter zwischen dem Optionsmodul und dem CPS-K bendtigt.
Der Distanzadapter ist im Lieferumfang enthalten und bereits vormon-
tiert. Ohne Verwendung der Verriegelungsabfrage entfdllt der
Distanzadapter.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Anbausatz fiir Nédherungsschalter
AS-CPS-040-076 1610160

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusdtzliche Bestellung des Anbausatzes entfdllt. Der
Lieferumfang eines Anbausatzes enthadlt jeweils einen voreingestellten
Sensor mit Halter, daher werden je (PS-K zwei Anbausdtze bendtigt.

CPS 076
Automatische Werkzeugwechsler

Einbausituation Anwesenheitskontrolle

(o) () (o)

@ Abfrage Position entriegelt
@ Abfrage Position verriegelt

Sensor zur

Anwesenheitskontrolle

Bezeichnung Ident.-Nr.

Induktiver Naherungsschalter
IN 8-SL-M8-SW 1622470
INK 8-SL 0302456

® Je CPS-K wird ein Naherungsschalter zur Anwesenheitskontrolle
bendtigt.
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CPS 110
Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
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Hebelarm
B M, max. 3000 Nm [l F, max. 23500 N
[ M, max. 3000 Nm [ F, max. 23500 N
B M, max. 5500 Nm [l F, max. 12000 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 110-K-S CPS 110-K CPS 110-A
Wechselkopf Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613289 1590259 1590282
Verriegelungsabfrage integriert vorbereitet
Verriegelungskraft [N] 12000 12000
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 230 230
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015 0.015
Eigenmasse [kg] 4.5 4.5 2.3
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 3 3
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 8x G3/8" 8x G3/8" 8x G3/8"
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln G1/8" G1/8"
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] *1 *1 +1
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.7 +0.7 +0.7
Max. zul. Winkelversatz Z [°] +1 +1 *1

Anschluss roboterseitig

150 9409-1-125-6-M10

150 9409-1-125-6-M10

Anschluss werkzeugseitig

1S0 9409-1-125-6-M10

Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5160 5/60
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/1617 4.51617 4.51617
Anschraubbild 2x) 2x) 2x)
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.3/0.1 0.3/0.1

Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 193 193

Durchflussmenge bei 6 bar (pro

Durchfiihrung) 1.400 I/min (G3/8") 1.400 I/min (G3/8") 1.400 I/min (G3/8")
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 1000 1000 1000
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 1000 1000 1000
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 1800 1800 1800
Kraft Fx max. dynamisch [N] 7800 7800 7800
Kraft Fy max. dynamisch [N] 7800 7800 7800
Kraft Fz max. dynamisch [N] 4000 4000 4000

6L
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CPS 110
Automatische Werkzeugwechsler

Hauptansicht
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CPS-K CPS-A CPS-K CPS-A
Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne A, a Luftanschluss verriegelt @ Pneumatikdurchfiihrungen

maRliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B, b Luftanschluss entriegelt

(33 Lochkreis DIN 1S0-9409
@ Anschluss roboterseitig

@ Abfrage Position entriegelt
@ Abfrage Position verriegelt
Naherungsschalter optional
Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Anschraubfldache fiir Optionen



CPS 110
Automatische Werkzeugwechsler

Modulares Ablagemagazin (TS

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.
com.

Optionsmodule COB

Zur Montage von COB-Optionsmodulen an CPS-Werkzeugwechsler wird
eine Adapterplatte bendtigt.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Anschraubbild
Adapterplatte

C0S 283-1IB 1610155 ]

® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com.
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Optionsmodule COS

@® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.

Adapterplatte 1ISO-A160-R
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@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig
B3 Lochkreis DIN 1S0-9409

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

Roboterseitige Adapterplatte
Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte

A-150160/CPS110-210 1581929

® Adapterplatte passend fiir Roboter mit M10 und M12 Anschraubbild
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Einbausituation Verriegelungsabfrage

Anbausatz Verriegelungsab-
frage (Halter und Sensor)

Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten
Verriegelungsabfrage.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Anbausatz fiir Néherungsschalter
AS-CPS-110-160 1610161

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusdtzliche Bestellung des Anbausatzes entfdllt. Der
Lieferumfang eines Anbausatzes enthadlt jeweils einen voreingestellten
Sensor mit Halter, daher werden je (PS-K zwei Anbausdtze bendotigt.

CPS 110
Automatische Werkzeugwechsler

Einbausituation Anwesenheitskontrolle

Sensor zur

Anwesenheitskontrolle

Bezeichnung Ident.-Nr.

Induktiver Ndherungsschalter
IN 8-SL-M8-SW 1622470
INK 8-SL 0302456

® Je CPS-K wird ein Ndherungsschalter zur Anwesenheitskontrolle
benotigt.
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CPS 160

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
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Hebelarm
B M, max. 10500 Nm [l F, max. 23500 N
[ M, max. 10500 Nm [ F, max. 23500 N
B M, max. 5500 Nm [l F, max. 31000 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 160-K-S CPS 160-K CPS 160-A
Wechselkopf Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613301 1590284 1590286
Verriegelungsabfrage integriert vorbereitet
Verriegelungskraft [N] 31000 31000
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 378 378
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015 0.015
Eigenmasse [kg] 7.6 7.6 3.1
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 2 2
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen 5x G3/8" 5x G3/8" 5x G3/8"
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen Lx G1/2" Lx G1/2" Lx G1/2"
Hauptanschlussgewinde Ver-/
Entriegeln G1/8" G1/8"
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] +2 +2 +2
Max. zul. Winkelversatz XY [°] +0.7 +0.7 +0.7
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *1 *1 *1
Anschluss roboterseitig 1S0 9409-1-125-10-M10 1S0 9409-1-125-10-M10
Anschluss werkzeugseitig 1S0 9409-1-125-10-M10
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5/60 5/60
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/7 4.5/6/7 4.5/6/7
Anschraubbild Lx) Lx) Lx)
Offnungs-/SchlieRzeit [s] 0.3/0.1 0.3/0.3
Zylindervolumen pro Doppelhub [em3] 279 279
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 1.400 I/min (G3/8™) 1.400 I/min (G3/8") 1.400 I/min (G3/8")
Durchflussmenge bei 6 bar (pro
Durchfiihrung) 1.600 I/min (G1/2") 1.600 I/min (G1/2") 1.600 I/min (G1/2")
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 3500 3500 3500
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 3500 3500 3500
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 1800 1800 1800
Kraft Fx max. dynamisch [N] 7800 7800 7800
Kraft Fy max. dynamisch [N] 7800 7800 7800
Kraft Fz max. dynamisch [N] 10500 10500 10500
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CPS 160
Automatische Werkzeugwechsler

Hauptansicht
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CPS-K CPS-A CPS-K CPS-A
Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne A, a Luftanschluss verriegelt @ Lochkreis

maRliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. B, b Luftanschluss entriegelt

@ Pneumatikdurchfiihrungen
@ Anschluss roboterseitig

@ Abfrage Position entriegelt
@ Abfrage Position verriegelt
Naherungsschalter optional
Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung

@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Anschraubfldache fiir Optionen



CPS 160
Automatische Werkzeugwechsler

Modulares Ablagemagazin (TS Optionsmodule COS

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.

@® Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe
com.

Katalogkapitel ,,COS" oder schunk.com.

Optionsmodule COB Adapterplatte 1ISO-A160-R
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Zur Montage von COB-Optionsmodulen an C(PS-Werkzeugwechsler wird @ Anschluss roboterseitig Passung fiir Zentrierstift
eine Adapterplatte benétigt.
prerp & @ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung
Bezeichnung Ident.-Nr.  Anschraubbild

B3 Lochkreis DIN 1S0-9409
Adapterplatte
(05283-B 1610155 |

Roboterseitige Adapterplatte

@ Detaillierte Informationen sowie zugehdrige Kabelstecker siehe Bezeichnung Ident.-Nr.
Katalogkapitel ,,COB" oder schunk.com. Adapterplatte

A-150160/CPS160 1581930
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Einbausituation Verriegelungsabfrage

Anbausatz Verriegelungsab-
frage (Halter und Sensor)

Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten
Verriegelungsabfrage.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Anbausatz fiir Néherungsschalter
AS-CPS-110-160 1610161

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusdtzliche Bestellung des Anbausatzes entfdllt. Der
Lieferumfang eines Anbausatzes enthadlt jeweils einen voreingestellten
Sensor mit Halter, daher werden je (PS-K zwei Anbausdtze bendotigt.

CPS 160
Automatische Werkzeugwechsler

Einbausituation Anwesenheitskontrolle

Sensor zur

Anwesenheitskontrolle

Bezeichnung Ident.-Nr.

Induktiver Ndherungsschalter
IN 8-SL-M8-SW 1622470
INK 8-SL 0302456

® Je CPS-K wird ein Ndherungsschalter zur Anwesenheitskontrolle
benotigt.
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CPS 210

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
600 =5 mjs? =10 mjs? =15 mjs?
500
400
300
200 T —
g
B
L[mm]100 200 300 400 500 600 700 800
Hebelarm
B M, max. 10500 Nm [l F, max. 23500 N
[ M, max. 10500 Nm [ F, max. 23500 N
B M, max. 5500 Nm [l F, max. 31000 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 210-K-S CPS 210-A
Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613303 1590994
Verriegelungsabfrage integriert
Verriegelungskraft [N] 31000
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 378
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015
Eigenmasse [kg] 5.8 2.7
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 2
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] +2 +2
Max. zul. Winkelversatz XY [°] 0.7 £0.7
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *1 +1
Anschluss roboterseitig 1S0 9409-1-125-10-M10
Anschluss werkzeugseitig 1S0 9409-1-160-11-M12
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 51617 51617
Anschraubbild L1 Seite A, L Seite B/C/D L Seite A/BICID
Anschraubflache
Ansteuerungsmodul Seite A Seite A
0ffnungs-/SchlieRzeit [s] 0.3/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 314
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 3500 3500
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 3500 3500
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 1800 1800
Kraft Fx max. dynamisch [N] 7800 7800
Kraft Fy max. dynamisch [N] 7800 7800
Kraft Fz max. dynamisch [N] 10500 10500
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CPS 210

Automatische Werkzeugwechsler

Hauptansicht
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CPS-K CPS-A CPS-K

Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne

@ Anschluss roboterseitig
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Anschraubflache fiir Optionen

@ Lochkreis

Modulares Ablagemagazin CTS

CTS-P

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.
com.

©10/20

IIYII
CPS-A

@ Lochkreis DIN ISO-9409

Anschraubfldache A fiir
Ansteuerungsmodule

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung



CPS 210
Automatische Werkzeugwechsler

Pneumatisches Ansteuerungsmodul

Anschraubflache A fiir
Ansteuerungsmodule

Distanzplatte

Fiir das Ver- und entriegeln wird ein zusdtzliches pneumatisches
Ansteuerungsmodul am CPS-K bendtigt, welches in unterschiedlicher
Ausfiihrung erhdltlich ist. Die einfache Variante beinhaltet 2 Luftan-
schliisse fiir Ver- und entriegeln und es wird ein kundenseitiges
Pneumatikventil bendtigt. Die weitere Variante beinhaltet im Modul
bereits ein Pneumatikventil, welches mit dem Kolbenraum vom (PS-K
verbunden ist und den Werkzeugwechsler ver- und entriegelt.

@ Pneumatisches
Ansteuerungsmodul

® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,C0S" oder schunk.com.

Optionsmodule C0S

Pneumatisches Ansteuerungs- Optionsmodul C0S
modul und Distanzplatte

An das pneumatische Ansteuerungsmodul sowie an die Distanzplatte
besteht die Méglichkeit weitere C0S-Optionsmodule anzuschrauben.

® Detaillierte Informationen sowie zugehorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,C0S" oder schunk.com.

I

Adapterplatte 1ISO-A160-R

_38.5_

2188

\
7 CE\

@ Anschluss roboterseitig

Passung fiir Zentrierstift

@ Anschluss werkzeugseitig Passung fiir Zentrierung

B3 Lochkreis DIN 150-9409

Roboterseitige Adapterplatte

Bezeichnung Ident.-Nr.
Adapterplatte
A-150160/CPS110-210 1581929

® Adapterplatte passend fiir Roboter mit M10 und M12 Anschraubbild


https://schunk.com/de/de/p/000000000001581929?utm_source=GTAT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

CPS 210
Automatische Werkzeugwechsler

Einbausituation Verriegelungsabfrage

Anbausatz Verriegelungsab-
frage (Halter und Sensor)

Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten
Verriegelungsabfrage.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Anbausatz fiir Néherungsschalter
AS-CPS-210 1620279

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusdtzliche Bestellung des Anbausatzes entfdllt. Der
Lieferumfang eines Anbausatzes enthadlt jeweils einen voreingestellten
Sensor mit Halter, daher werden je (PS-K zwei Anbausdtze bendotigt.
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CPS 310

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
900 =5 mis? =10 m/s2 =15 m/s?
800
700
600
0 ~
300 —
200
2
€ L[mm] 200 300 400 500 600 700 800
Hebelarm
B M, max. 15000 Nm [l F, max. 35000 N
[ M, max. 15000 Nm [ F, max. 35000 N
B M, max. 13500 Nm [l F, max. 38000 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 310-K-S CPS 310-A
Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613305 1590996
Verriegelungsabfrage integriert
Verriegelungskraft [N] 38000
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 57k
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015
Eigenmasse [kg] 13.4 7.3
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 2.5
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] +2 +2
Max. zul. Winkelversatz XY [°] 0.7 £0.7
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *1 +1
Anschluss roboterseitig 1S0 9409-1-200-6-M12
Anschluss werkzeugseitig 1S0 9409-1-200-6-M12
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 51617 51617
Anschraubbild L2 Seite A, L Seite BIC/D, 2 x ) Seite BID L Seite A/BICID, 2 x J Seite BID
Anschraubflache
Ansteuerungsmodul Seite A Seite A
0ffnungs-/SchlieRzeit [s] 0.5/0.5
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 581
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 5000 5000
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 5000 5000
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 4500 4500
Kraft Fx max. dynamisch [N] 11500 11500
Kraft Fy max. dynamisch [N] 11500 11500
Kraft Fz max. dynamisch [N] 12500 12500
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CPS 310

Automatische Werkzeugwechsler

Hauptansicht
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CPS-K CPS-A CPS-K CPS-A

Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

Modulares Ablagemagazin (TS

® Detaillierte Informationen siehe Katalogkapitel ,,CTS" oder schunk.

com.

@ Anschluss roboterseitig

@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur

Anschraubung mit Schrauben
Anschraubfliche fiir Optionen

@ Lochkreis

@ Lochkreis DIN ISO-9409

Anschraubbild auch auf der
gegeniiberliegenden Seite

Anschraubfldche A fiir
Ansteuerungsmodule

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung



CPS 310
Automatische Werkzeugwechsler

Pneumatisches Ansteuerungsmodul

Anschraubflache A fiir @ Pneumatisches
Ansteuerungsmodule Ansteuerungsmodul

Distanzplatte

Fiir das Ver- und entriegeln wird ein zusdtzliches pneumatisches
Ansteuerungsmodul am CPS-K bendtigt, welches in unterschiedlicher
Ausfiihrung erhdltlich ist. Die einfache Variante beinhaltet 2 Luftan-
schliisse fiir Ver- und entriegeln und es wird ein kundenseitiges
Pneumatikventil bendtigt. Die weitere Variante beinhaltet im Modul
bereits ein Pneumatikventil, welches mit dem Kolbenraum vom (PS-K
verbunden ist und den Werkzeugwechsler ver- und entriegelt.

® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,C0S" oder schunk.com.

Optionsmodule C0S

Einbausituation Verriegelungsabfrage

Pneumatisches Ansteuerungs- Optionsmodul C0S
modul und Distanzplatte

An das pneumatische Ansteuerungsmodul sowie an die Distanzplatte
besteht die Méglichkeit weitere C0S-Optionsmodule anzuschrauben.

® Detaillierte Informationen sowie zugehorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,C0S" oder schunk.com.
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Anbausatz Verriegelungsab-
frage (Halter und Sensor)

Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten
Verriegelungsabfrage.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Anbausatz fiir Nédherungsschalter
AS-CPS-310 1610162

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusdtzliche Bestellung des Anbausatzes entfdllt. Der
Lieferumfang eines Anbausatzes enthadlt jeweils einen voreingestellten
Sensor mit Halter, daher werden je CPS-K zwei Anbausdtze bendtigt.
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CPS 310
Automatische Werkzeugwechsler



CPS 510

Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen
Traglast
= 2.5 mjs? =5 mjs? =10 mjs?
1200
1000
800
g S==
'E —
e
L[mm] 200 300 400 500 600 700 800
Hebelarm
B M, max. 30000 Nm [l F, max. 35000 N
[ M, max. 30000 Nm [ F, max. 35000 N
B M, max. 13500 Nm [l F, max. 62000 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 510-K-S CPS 510-A
Wechselkopf Wechseladapter
Ident.-Nr. 1613306 1590999
Verriegelungsabfrage integriert
Verriegelungskraft [N] 62000
Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 710
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015
Eigenmasse [kg] 19.7 8.7
Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 2.5
Max. zul. XY-Achsversatz [mm] +2 +2
Max. zul. Winkelversatz XY [°] 0.7 £0.7
Max. zul. Winkelversatz Z [°] *1 +1
Anschluss roboterseitig 1S0 9409-1-200-12-M16
Anschluss werkzeugseitig 1S0 9409-1-200-12-M16
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5160
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 51617 51617
Anschraubbild L2 Seite A, L Seite BIC/D, 2 x ) Seite BID L Seite A/BICID, 2 x J Seite BID
Anschraubflache
Ansteuerungsmodul Seite A Seite A
0ffnungs-/SchlieRzeit [s] 0.5/0.1
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 1080
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 10000 10000
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 10000 10000
Max. dynamisches Moment M, [Nm] 4500 4500
Kraft Fx max. dynamisch [N] 11800 11800
Kraft Fy max. dynamisch [N] 11800 11800
Kraft Fz max. dynamisch [N] 20500 20500
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CPS 510

Automatische Werkzeugwechsler
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CPS-K

CPS-A

Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.
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CPS-K

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Anschraubfliche fiir Optionen

@ Lochkreis
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CPS-A

@ Lochkreis DIN ISO-9409

Anschraubbild auch auf der
gegeniiberliegenden Seite

Anschraubfldche A fiir
Ansteuerungsmodule

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung



CPS 510
Automatische Werkzeugwechsler

Pneumatisches Ansteuerungsmodul

Anschraubflache A fiir
Ansteuerungsmodule

Distanzplatte

Fiir das Ver- und entriegeln wird ein zusdtzliches pneumatisches
Ansteuerungsmodul am CPS-K bendtigt, welches in unterschiedlicher
Ausfiihrung erhdltlich ist. Die einfache Variante beinhaltet 2 Luftan-
schliisse fiir Ver- und entriegeln und es wird ein kundenseitiges
Pneumatikventil bendtigt. Die weitere Variante beinhaltet im Modul
bereits ein Pneumatikventil, welches mit dem Kolbenraum vom (PS-K
verbunden ist und den Werkzeugwechsler ver- und entriegelt.

@ Pneumatisches
Ansteuerungsmodul

® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,C0S" oder schunk.com.

Einbausituation Verriegelungsabfrage

Anbausatz Verriegelungsab-
frage (Halter und Sensor)

Die Zeichnung zeigt die Einbausituation mit der vorbereiteten
Verriegelungsabfrage.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Anbausatz fiir Nédherungsschalter

AS-CPS-510 1620282

® Die K-S-Varianten des CPS-K haben die Verriegelungsabfrage bereits
integriert, eine zusdtzliche Bestellung des Anbausatzes entfallt. Der

Lieferumfang eines Anbausatzes enthadlt jeweils einen voreingestellten

Sensor mit Halter, daher werden je CPS-K zwei Anbausdtze bendtigt.

82

Optionsmodule C0S

Pneumatisches Ansteuerungs- Optionsmodul COS
modul und Distanzplatte

An das pneumatische Ansteuerungsmodul sowie an die Distanzplatte
besteht die Méglichkeit weitere C0S-Optionsmodule anzuschrauben.

® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,C0S" oder schunk.com.
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CPS 510
Automatische Werkzeugwechsler



CPS 1210
Automatische Werkzeugwechsler

Lastdiagramm Max. Belastungen

Traglast

= 2.5 mis? =5 mis? =10 m/s?

2000
1800
1600
1400
1200
1000
800
600
400
o8

E L[mm] 200 400 600 800 1000

Hebelarm
B M, max. 33000 Nm [l F, max. 66000 N
[ M, max. 33000 Nm [ F, max. 66000 N
B M, max. 16500 Nm [l F, max. 93000 N
® Es handelt sich hierbei um die Summe aller
statischen Belastungen, die auf den
Werkzeugwechsler wirken diirfen.
Technische Daten
Bezeichnung CPS 1210-K-S CPS 1210-A
Wechselkopf Wechseladapter

Ident.-Nr. 1639338 1639339

Verriegelungsabfrage 3x integriert

Verriegelungskraft [N] 93000

Verriegelungskraft durch Federkraft [N] 1134

Wiederholgenauigkeit [mm] 0.015

Eigenmasse [kg] 21.5 10

Max. Abstand beim Verriegeln [mm] 1

Max. zul. XY-Achsversatz [mm] +2 +2

Max. zul. Winkelversatz XY [°] 0.7 £0.7

Max. zul. Winkelversatz Z [°] *1 +1

Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5160 5160

Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 51617 51617

Anschraubbild L2 Seite A, L Seite B/C/DIEIF L Seite A/BICIDIEIF

Offnungs-/SchlieRzeit [s] 1/1

Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 942

Max. dynamisches Moment M, [Nm] 11000 11000

Max. dynamisches Moment M, [Nm] 11000 11000

Max. dynamisches Moment M, [Nm] 5500 5500

Kraft Fx max. dynamisch [N] 22000 22000

Kraft Fy max. dynamisch [N] 22000 22000

Kraft Fz max. dynamisch [N] 31000 31000

@® Die Sensorverteilerbox C0S STB-K, Ident.-Nr. 1640081 ist im Lieferumfang des CPS 1210-K-S enthalten.
Die Distanzplatte COS Z59-A-STB Ident.-Nr. 1640082 ist im Lieferumfang des CPS 1210-A enthalten.
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Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Werkzeugwechsler in der Grundausfiihrung ohne
malliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen.

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Durchgangslochbohrung zur
Anschraubung mit Schrauben

Anschraubfldche fiir Optionen

@ Lochkreis

Passung fiir Zentrierstift
Passung fiir Zentrierung



CPS 1210
Automatische Werkzeugwechsler

Optionsmodule C0S

Pneumatisches Ansteuerungs- Optionsmodul COS
modul und Distanzplatte

An das pneumatische Ansteuerungsmodul sowie an die Distanzplatte
besteht die Méglichkeit weitere C0S-Optionsmodule anzuschrauben.

@® Detaillierte Informationen sowie zugehdorige Kabelstecker siehe
Katalogkapitel ,,C0S" oder schunk.com.
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Sensor Terminal Block

Anschraubfldache D fiir Sensor Distanzplatte
Terminal Block @ Sensor Terminal Block

@® Detaillierte Informationen zur Sensorik siehe ,,CPS Betriebsanleitung”
oder schunk.com.



CPS 1210
Automatische Werkzeugwechsler
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